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Das Unternehmen im Uberblick

Ausstattung unserer rund 4.000 m# groBBen Produktionsflache:

Keramikfertigung:

- 20 Trockenpressautomaten von
4 bis 50 Tonnen Pressdruck

- 4-Strang Extrusionsanlagen

- 1 Spritzmaschine Arburg

- 8 Sinterdfen von 2 - 2500 Liter
Volumen bis max. 1750°C

Grinteilbearbeitung:

- 7 Drehmaschinen

- 6 Bohrmaschinen

- 3 CNC Frasmaschinen
- 3 Trennmaschinen

Schleifen Keramikteile:
- CNC AuBen-Innenrundschleifmaschine
- CNC Flachschleifmaschine
- Spitzenlosschleifmaschine
- Innenloch-Honmaschine
Durchmesser 0,6 mm - 40 mm
- 2 Doppelseiten-Planschleifmaschinen
- Einscheiben Polier- und Lappmaschine

Werkzeugbau:

- CAD/CAM Programmiersystem 2D/3D
- CNC 5-Achsen Frasmaschine
- CNC Drahterodieranlage NEU
- CNC Senkerodieranlage
- CNC Startlochbohrmaschine
- CNC Ultraschall-Schleifmaschine
- AuBBen-/Innenrund- und
Flachschleifmaschinen
- 2 konv. Werkzeugfrasmaschinen
- 2 konv. Drehmaschinen
- Stander-Bohrmaschine

Qualitatssicherung:

- Keyence IM-8000 Digitaler
Messprojektor mit Messtaster

- Zeiss O-Select digitaler Messprojektor

- OGP digitaler Messprojektor

- Mitutoyo Rauheitsmessgerat

- Dichte-Messvorrichtung

- Biegebruch-Prufgerat

- optische Mikroskope und Prufgerate



\Volc1l Werkstoffe

Eigenschaften und technische Werte

. Steatit .. Cordierit Aluminium- Aluminium- El o oxd e Aluminium-
Eigenschaften Einheit S poros o=t poros oxid oxid . Yzo.s . . Mg.o_ . titanat
C221 C230 C410 C520 C795 c799 teilstabilisiert teilstabilisiert ATI
I N t ro €830 / TZP €830 / PSZ
Mechanisch (bei RT)
Offene Porositat P, Vol-% 0 35 0,5 20 0 0 0 0 0 7-16
U n te rn e h m e n Dichte min. P. g/cm® 2,7 18 2,1 19 28 3,7 39 6,0 57 35
Druckfestigkeit O MPa 900 100 300 200 - 1800 2100 2200 1800 450
Biegefestigkeit O MPa 140" 30" 60" 25" 1502 2802 3002 1100 " 500" 402
We r kst Offe Elastizitdtsmodul E GPa 110 - - - 150 280 300 205 205 35
Mohsharte (Vergleichszahl) MH Diamant=1 7 - 7 6 7 9 9 8 6,5 =
Hrte nach Vickers HVso GPa - - - - 2 12-15 17-23 12 9 5
Herstellung
Langenausdehnungskoeffizient 20-100°C o, 10K 6-8 8-10 1-3 3-6 56 57 57 89 89 0,5
. 20-300°C o 10°K? 79 8-10 13 4-6 56 675 6-8 9-11 9-11 05-15
VI d e O 20-600°C Ol 10°K" 79 8-10 2-4 4-6 57 6-8 7-8 10-12 10-12 1-2
20-1000°C o 10°K? 89 ° 2-45 4-6 57 79 79 11-13 11-13 15-2
Spezifische Warmekapazitat 20-100°C [ Jkg'K? 800-900 800-900 800-1200 750-850 850-1050 850-1050 850-1050 450-500 450-550 800

A n We n d u n e n Wiérmeleitfdhigkeit 20-100°C A Wm'K' 2-3 15-2 15-25 13-18 6-15 16-28 19-30 1,2-3,5 1,2-35 15-25
AT K 100 - 250 200 150 140 150 80 80 700

Temperaturwechselbesténdigkeit

Max. Anwendungstemperatur T °C 1200 900 1200 1200 1200 1400 1500 1000 800 900
Q S Elektrisch
Durchschlagsfestigkeit Eq kVmm'! 20 - 10 - 15 15 17 - -
1-min.-Stehspannung U kv 30 = 15 = 20 18 20 - -
U m We I t Dielektrizitétskonstante 48-62Hz g - 6 - 5 - 8 9 9 22 22
Dielektrischer Verlustfaktor 20° 48-62Hz tans 10° 15 = 25 = = 0,5 0,2 = =
1kHz tang 10° - - - - - 1 0,5 - -
Referenzen L M A 2 : -
Spezifischer Durchgangswiderstand 20°C o Qcm 10% - 10 - 10" 10" 10" 10" 10" 10"
200°C pv Qcm 10" 10" 10° 10° 10" 10" 10% -
600°C pv Qcm 107 107 10° 10° 10° 10° 10° 10%-10° 10°-10° 10°
T fiir spezifischen Durchgangswiderstand 100 MQcm Thsam °C 500 500 200 = 300 500 500 100 100
1MQcm Tt °C 800 800 400 500 600 800 800 350 350
Verhalten bei Kriechstrom KF KC-Stufen 600 600 600 600 = 600 600 600 600

Zulsssige MaBabweichungen in mm yeerg‘li‘lzge i C221 C230 C410 C520 C620 C795 C799 C830 ATl Metall Ks‘;gif" Biegefestigkeit im Vergleich

Mechanisch
NennmaBbereich <4 | <6 | <8 | <10 | <13 | <16 | <20 | >20 Festigkeit 0 = . = 0 " 4 T+ R 0 - © 1200
=
Dichte - - - - - 0 o 0 ++ - =
" B K ] . £ 1000
E’:xa%’:;g g |£015| £02 | 4025 ] 203 | 5035 | 404 | 045 | £20% Harte 0 0 LA I A 0 2
mitte VerschleiBbestéandigkeit 0 -- - - 0 + ++ ++ - - -- @
. 800
Eingeengte Toleranz Thermisch
Klasse | +01 - | 2015 - +0.2 - | 20,25 | £1,5% Warmeleitfihigkeit _ R R R 0 - . j j . .
nach Absprache 600
Therm.- Langenausdehnung 0 + -- - 0 0 0 + -- + ++ 710, PSZ
Eingeengte Toleranz Temperatur-
Klasse Il - 10,1 - - | X015 - +02 | £1,0% Wechselbestindigkeit 0 0 + + 0 0 0 - 4 ++ - 400
nach Absprache
HOCh_tEFT_IpEI’E_ﬂUF + 0 + + + ++ ++ 0 ++ - --
Form und Lage ) i Bestandigkeit 00
Toleranz nach z.B. Geradheit 0,5% der Lange Elektrisch
DIN 40680-2 nach DIN SO 8015 unabhéingig ekirise % g, St
-em Elektrische Isolation ++ - 0 - + + + 0 + -- ++ e —
’ 25 200 400 600 800 1000 1200 1400
Préizisions- Toleranzen nach Wunsch Dielektrizitétszahl - - 0 0 0 + Tinee
Nachbearbeitung Schleifen, Lappen, Polieren, Honen, etc. Dielektrischer Verlustfaktor R . ~ . R angenherte Werte
Chemische Bestandigkeit 0 -- - - 0 + ++ + 0 - --
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Eigenschaften Einheit poros

Mechanisch (bei RT)

C221

C230

C410

C520

C620

Offene Porositat P. Vol.-% 0 35 0,5 20 0
Dichte min. P, g/cm® 2,7 1,8 21 1,9 2,8
Druckfestigkeit Og MPa 900 100 300 200
Biegefestigkeit Ouws MPa 140 " 30" 60" 25" 1502
Elastizitdtsmodul E GPa 110 150
Mohshérte (Vergleichszahl) MH Diamant=1 7 7 6 7
Hérte nach Vickers HVio GPa - - - -
Thermisch
Langenausdehnungskoeffizient 20-100°C oy 10%K" 6-8 8-10 1-3 3-6 56
20-300°C o 10K 79 8-10 1-3 4-6 56
20-600°C o 10K 79 8-10 2-4 4-6 57
20-1000°C o 10K 89 - 2-45 4-6 57
Spezifische Warmekapazitét 20-100°C Cp Jkg'K 800-900 800-900 800-1200 750-850 850-1050
Warmeleitfahigkeit 20-100°C A Wm'K! 2-3 1,5-2 1,5-2,5 1,3-1,8 6-15
Temperaturwechselbestéandigkeit AT K 100 250 200 150
Max. Anwendungstemperatur T °C 1200 900 1200 1200 1200
Elektrisch
Durchschlagsfestigkeit E, kVmm'' 20 10 15
1-min.-Stehspannung U kV 30 15 - 20
Dielektrizitatskonstante 48-62Hz & 6 5 8
Dielektrischer Verlustfaktor 20° 48-62Hz tans 10 1,5 25 -
1kHz tang 10°
1MHz tans 103 1,2 7 - .
Spezifischer Durchgangswiderstand 20°C Py Qcm 10" - 10% 10%
200°C Pv Qcm 10™ 10" 108 10° 10"
600°C Pv Qcm 107 107 10° 10° 106
T fiir spezifischen Durchgangswiderstand 100 MQcm Tiet00 °C 500 500 200 - 300
1 MQcm Tt °C 800 800 400 500 600
Verhalten bei Kriechstrom KF KC-Stufen 600 600 600 600




\Volc1l Werkstoffe

Eigenschaften (Tabelle 2)

. - Zirkonoxid Zirkonoxid e
Aluminium- Aluminium- Aluminium-
. . . YO MgO N
I ntrO Eigenschatish il ot teilsta2|:>iI3isiert teilstabilisiert pranat
C795 C799 ATI
Unternehmen C830 / TZP C830 / PSZ
Mechanisch (bei RT)
Offene Porositat 0 0 0 0 7-16
WerkStOffe Dichte min. 3,7 3,9 6,0 5,7 3,5
Herstellun g Druckfestigkeit 1800 2100 2200 1800 450
. Biegefestigkeit 2802 3002 1100 " 500" 402
Vl d eo Elastizitdtsmodul 280 300 205 205 35
Mohshdrte (Vergleichszahl) 9 9 8 6,5 .
Anwend u ngen Harte nach Vickers 12-15 17-23 12 9 5
Q S Thermisch
Langenausdehnungskoeffizient 20-100°C 57 57 89 89 0,5
U mwe |t 20-300°C 67,5 6-8 9-11 911 05-15
20-600°C 6-8 7-8 10-12 10-12 1-2
Refe renzen 20-1000°C 79 79 11-13 11-13 1,5-2
Spezifische Warmekapazitéat 20-100°C 850-1050 850-1050 450-500 450-550 800
Warmeleitfahigkeit 20-100°C 16-28 19-30 1,2-3,5 1,2-3,5 1,5-2,5
Temperaturwechselbesténdigkeit 140 150 80 80 700
Max. Anwendungstemperatur 1400 1500 1000 800 900
Elektrisch
Durchschlagsfestigkeit 15 17
1-min.-Stehspannung 18 20
Dielektrizitatskonstante 48-62Hz 9 9 22 22
Dielektrischer Verlustfaktor 20° 48-62Hz 0,5 0,2
1kHz 1 0,5
1MHz 1 1 2 2 -
Spezifischer Durchgangswiderstand 20°C 10" 10" 10" 10™ 10"
200°C 10" 10 - -
600°C 108 108 10%10° 10%-10° 10°
T fiir spezifischen Durchgangswiderstand 100 MQcm 500 500 100 100
1 MQcm 800 800 350 350
Verhalten bei Kriechstrom 600 600 600 600
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Werkstoffe

Zulassige MafBabweichungen

Zulassige MaBabweichungen in mm

NennmaBbereich

<4 <06

>20

Toleranz nach
DIN 40680 mittel

+0,15 +0,2

10,25

+0,3

0,35

+0,4

+0,45

+2,0%

Eingeengte Toleranz
Klasse |
nach Absprache

0,1

+0,15

+0,2

+0,25

+1,5%

Eingeengte Toleranz
Klasse Il
nach Absprache

+0,1

+0,15

+0,2

+1,0%

Form und Lage
Toleranz nach
DIN 40680-2m

z.B. Geradheit 0,5% der Lange
nach DIN ISO 8015 unabhangig

Prazisions-
Nachbearbeitung

Toleranzen nach Wunsch

Schleifen, Lappen, Polieren, Honen, etc.




Werkstoffe

Mechanische, thermische und elektrische Eigenschaften

VOGT

Werkstoffe im Vergleich C221 C410 C795 C799 C830 ATI Metall Kunststoff
| ntrO Mechanisch

Festigkeit 0
Unternehmen 0 ' ' " °

Dichte 0 + ++ 0 ++
Werkstoffe — . . . " . .
Herstellung VerschleiBbestindigkeit 0 + - bt

c Thermisch
Video
A d Warmeleitfahigkeit ++ ++ ++
nwenau ngen Therm.- Ldngenausdehnung 0 0 0 + + ++

QS Temperatur-

Wechselbestandigkeit 0 " 0 0 ++ ++
Umwelt Hochtemperatur- . . o . 0 o

Bestandigkeit
Referenzen S

Elektrische Isolation ++ 0 + + 0 + ++

Dielektrizititszahl 0 0 ++

Dielektrischer Verlustfaktor ++

Chemische Bestandigkeit 0 + ++ + 0




\Volc1l Werkstoffe

Biegefestigkeit im Vergleich

Biegefestigkeit im Vergleich

Intro
Unternehmen g 1200
Werkstoffe = .
Herstellung = 2
Video 5
Anwendungen - 00
QS
Umwelt
Referenzen o 210, pS7
400 —
ALD,
200
E/TFE unleg. Stahl
0 \ . . . . . .
25 200 400 600 800 1000 1200 1400
Tin°C

angenaherte Werte




\V/eIcJl Herstellungsprozess im Detail

Intro HERSTELLUNGSPROZESS
Unternehmen @

Werkstoffe 2% e
Herstellung

Video

» Rohstoffe » Mahlen » Trockenpressen » Frasen » Entbindern » Schleifen » Priifen
Anwend u ng en » Mischen » Extrudieren » Drehen » Sinterbrand » Lappen - Optisch
QS » Filtern » Spritzen » Bohren 900°bis : E?)lrllzrr?n - Mapriifung
» Granulieren » Isostatisch » Ségen 1750°C > Metallisicren - Risspriifung

Umwelt » Plastifizieren Pressen Bt - Festigkeit

» Spriihtrocknen » Montage

Referenzen
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PRESSABLAUF

m FULLSTELLUNG

Keramik-Granulat

AuBen-Stempel

Innen-Stempel

AuBen-Stempel

Form

(Matrize)

| e Innen-Stempel

B PRESSSTELLUNG

B ENTFORMUNG

(Verdichtung)
300-1000 kg/cm?

s

‘ Pressling .\

1l
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Videos

Auf unserem YouTube Kanal finden
Sie einige Videos zur Herstellung und
Produktion.

3 YouTube

BN

Image

Pressen Werkzeugbau


https://www.youtube.com/watch?v=enwc3yaX-CE
https://www.youtube.com/watch?v=-zkacKvDzdg
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Anwendungen technischer Keramik

Dicht- und Regelscheiben Teile fir Anlagen- und Apparatebau Drucksensoren

Ventile Sensortrager
Pumpenbauteile Temperatursensoren

Disen Kraftfahrzeugbauteile Keramik, Metallverbindungen,

Montage



\V/elc1l Anwendungen technischer Keramik
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Anwendungen Buchsen und Brechréhrchen Bauteile fur Hausgerate Isolatoren
Heizleitertrager Temperaturregler
QS Konstruktionsteile Thermoelement Steckverbindungen

Umwelt
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Lampensockel Lampenfassungen Rohre, Achsen, Messtaster
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Dicht- und Regelscheiben Pumpenbauteile

fur Wassertechnik, Pneumatik, fUr Gleitringlager, Kolben,
Hydraulik Dichtungen geeignet fur
Ventile Abrasivstoffe

iNn der Medizintechnik und in
Hausgeraten
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Anwendungen technischer Keramik

Teile fur Anlagen- und Apparatebau

Fullstandsanzeigen, Lotstationen, Projektoren, Prazisionswaagen,
Funkenloschanlagen, Laseranlagen, Rontgengerate, Bandtrager
fUr Hochlastwiderstande, Potentiometerringe, Isolierringe fur Spritz-
werkzeuge mit geringer Warmeleitung
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Drucksensoren Temperatursensoren

mit Membrandicken bis 0,12 mm,  fur Ubertemperaturschutz,
Medien resistent Klimatisierung, Temperatur-
Sensortrager messgerate

fur Rauchmelder im Flugzeugbau
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Anwendungen technischer Keramik

Dusen

mit hoher Abriebfestigkeit, geringstem Verschleil3 und hoher
Korrosionsbestandigkeit fur Hochdruckreinigungsanlagen bis
2.000 bar und Dusendurchmesser bis 0,15 mm, fur Metallpulver-
verdusung, Pulverspritzanlagen oder Klebstoffzufuhrungen
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Anwendungen technischer Keramik

Kraftfahrzeugbauteile

fUr Lamdasonden, Dieselabgastechnik, Dichtscheiben fur Benzin-
pumpen, elektrische Widerstandskorper fur Luftermotoren und
Armaturenbeleuchtung, Gleitlager in aggressivem Abgas, Trager fur
Temperaturfuhler in Heizungsanlagen
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Anwendungen technischer Keramik

Keramik-Metallverbindungen, Montage

alle gangigen Verbindungstechniken, Verschraubung,
Vernietung, Stauchen, Einrollieren, Kleben, Loten, in
GroBmengen mit Montageautomaten
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Buchsen und Brechrohrchen Konstruktionsteile
fUr Rohrheizkorper und Heizpa- fUr Industriedfen, Heil3luftpistolen,
tronen Durchlauferhitzer, Warmetauscher

Heizleitertrager

far Zylinderbeheizung und
Heiz- und Kuhlkombinationen,
Warmluftheizgerate




\V/elc1l Anwendungen technischer Keramik
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Bauteile fir Hausgerate
wie Warmestrahler, Kochplatten, Toaster, HeizlUfter, Mikrowellengerate
und den erforderlichen Bauteilen fur

Temperaturregler
wie Reglergehause, Grundplatten, Schaltstifte und Schalthebel.

Thermoelement Steckverbindungen
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Anwendungen technischer Keramik

Isolatoren

fur Geratebau, elektrostatische Filteranlagen, Trafo-DurchfUhrungen,
Stutzisolatoren, Korona-Oberflachenbeschichtungsanlagen, unglasiert
und glasiert
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Anwendungen technischer Keramik

Lampensockel

in mehr als 100 Varianten in Norm- und Spezialausfuhrung fur UV-
und IR-Strahler, Halogen—-Metalldampflampen mit 1-, 2- oder 4-fach
Pins in Messing, Nickel, Stahl oder mit Anschlusslitzen. Auf Wunsch
farbig glasiert oder mit Laserbeschriftung.
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Lampenfassungen

auch in Sonderausfuhrung mit Codierung und fur Mehrfach-
Lampenbestuckung, Exgeschutzte Fassungen
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Anwendungen technischer Keramik

Rohre, Achsen, Messtaster
Rohre: Ein- und Mehrloch, Bundrohre, Rohre fur Zundelektroden
Achsen: hochgenau geschliffen mit Querbohrungen oder Nuten
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Qualitatssicherung
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Qualitatssicherung
EinfUhrung und Umsetzung einer in alle Ablaufe integrierten
CAQ-Software in 2016

- Qualitatsplanung, -prufung und Auswertung in WE-Prifung,
Fertigung und WA-Prufung

- Reklamations- und Servicemanagement

- Prafmittelmanagement

- Erstmusterprufung



\V(e/c1l Umwelt
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Seit 2011 befindet sich auf dem 2018 wurde die PV-Anlage auf 83 kWp
Dach unseres Firmengebaudes eine erweitert und deckt nun rund 30%
Photovoltaik-Anlage mit Solarmodulen unseres gesamten elektrischen Energie-
von SCHOT T-Solar. Die Anlage wird bedarfs.
uberwiegend zur Abdeckung unseres

betrieblichen Strombedarfes genutzt

und unterstutzt uns dabei, einen nach- 8 3 kWp
haltigen Beitrag zum Umweltschutz zu Photovoltaik
leisten.
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Umwelt - CO2-neutrale Energieversorgung

Wir haben nun auch unseren Erdgas-
bezug fur das Sintern der technischen
Keramik auf CO2-neutrales OKOGAS
des regionalen Energieversorgers
HEWA GmbH umgestellt und leisten
so aktiv einen weiteren Beitrag fur die
Energiewende. Die CO»2-Einsparung

belauft sich auf ca. 435 Tonnen jahrlich.

Unsere komplette Energieversorgung
ist seit Anfang 2017 zu 100 Prozent CO»
neutral — TUV zertifiziert.
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Umwelt - CO2-neutrale Energieversorgung




\Velelgl Umwelt - Umstellung auf LED-Leuchtmittel

Im September 2014 vollzog die VOGT
GmbH mit der Umstellung auf LED-

Intro Leuchtmittel den nachsten Schritt bei
Unternehmen der Energieeinsparung.

Werkstoffe

Herstellung Insgesamt wurden 200 konventionelle
Video Leuchtmittel gegen hocheffiziente LEDs
Anwendungen der neuesten Generation getauscht. Die
Qs maximal bendtigte Gesamtleistung fur

die Beleuchtung konnte so um mehr als
zwel Drittel gesenkt werden (von 11,5
kW auf 3,7 kW). Pro Jahr erzielen wir
mit diesem Schritt eine beachtliche Ein-
sparung von rund 17.000 kWh!

Umwelt

Referenzen

Einsparung

Neben der hohen Energieetfizienz Uber- 17.000 KWh
zeugt die LED-Technik im Vergleich zu
konventionellen Leuchtmitteln durch
die bis zu 15-fach langere Lebensdauer
— damit werden Ressourcen geschont
und Mull vermieden.




\V@oIcIl Zertifiziert nach DIN EN ISO 14001:2015

Intro Im Marz 2018 haben wir mit der
Unternehmen Erstzertifizierung nach DIN EN
Werkstoffe ISO 14001:2015 einen weiteren
Herstellung Meilenstein beim betrieblichen
Video Umweltschutz erreicht. Das welt-
Anwendungen vve|t.gu|t|ge und .ar]erkannte
Qs Zertifikat bescheinigt uns den

systematischen und nachhaltigen
Schutz der Umwelt sowie ihrer
naturlichen Ressourcen. Jahrliche
Uberwachungsaudits und weitere
interne UmweltschutzmalBnahmen
gewahrleisten zukunftig die konti-
nuierliche Verbesserung unserer
Prozesse.

Umwelt

Referenzen




\V(olcill Teilnahme am Umweltpakt Bayern
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Der Umweltpakt Bayern ist eine
Vereinbarung zwischen der Baye-
rischen Staatsregierung und der
bayerischen Wirtschaft. Unsere
freiwilligen MaBnahmen und die
Ubernahme von Eigen-
verantwortung beim Umweltschutz
bilden die Grundlage fur die Teil-
nahme.
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Vielen Dank fur lhre
Aufmerksamkeit
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